HNHcTpyknus no ucnoJib30BaHNI0

CoralPress PUTTY (Kopaallpecc IIATTH)

I'mapouiabHBIA CIENOYHBIH MaTepPHAJ AJIS NPEUU3HOHHBIX CJICNIKOB

JNanubiit Marepuan, kak u Marepuan CoralPress LIGHT, otHocutcst k
IUIPpOQUIBHBIM CJIENOYHBIM MaTepualaM METOAOM ABOMHOro cienka. OH
IpeCTaBIsieT coOOH BSA3KYI0 MacCy Ha OCHOBE CHIJIMKOHOB. EE€ serko
CMeIMBaTh, OHA HE JIMOHET K pyKaM. OTOT MaTephal COOTBETCTBYET
Hopmam ctangaptusaiuu DIN EN ISO 4823 (2001)un O (Bsi3kas macca).

IIpumenenue:

[Ipy wWcmonb30BaHUM JAHHOTO MaTepuaia MOXXHO NMPHUMEHSATH JIOKKH C
OTBEPCTUSAMHU U 0e3 HuX. [ yiaydmeHus KadecTBa CHETUICHHS B JIOXKKE,
HEOOXOMMO CMa3aTh MOBEPXHOCTh JIOKKUA TOHKUM CIIOEM CHJIMKOHOBOTO
aare3uBa W JaThb €My BBICOXHYTh 4epe3 3 MHUHYTHL. OJIMHAKOBOE
koyindecTBO (00BEM U Bec) 0a3MCHONM MAcCChl M KaTalau3aropa HeoOXOAUMO
WU3MEPUTHh YEPHOM MEPHOM JIOKKOW JJisi 0a3MCHOM Macchl M O€lon - mjis
karanu3atopa. Obe Maccel clieayeT CMeIaTh U COSIUHUTH B OJHY Maccy B
tedeHue 30 cekyHI, 4YTOOBI  JOCTHYL OJHOPOJHOTO IIBETA. 3aTeM
pacmipenenuThb e€ 1Mo MOBEPXHOCTH JIOKKH U He 1mo3xke, yeM uepe3 1,30Mun
(mpu KOMHATHOW TemmepaType - okono 23 rpaaycoB llembcus) mocie
Hayaja CMCIIMBAHUS  YCTAaHOBUTH JIOKKY B TIOJOCTh PTa, BpeMms
OTBEPKICHHUS COCTABIISICT 3 MHHYTHI.

Crnenok peKOMEHIyeTcs XpaHUTh MPH TeMIepaType
rpaaycoB Llenbscus.

MakCUMaJIbHO 25

JIutbé:
Uepe3 30 MUHYT TIOCJIE TOTO, KaK CIEMOK ObUT yAal€H M3 TMOJIOCTH PTa,
MO>XKHO HAYWMHATh OTJIMBATH KOPOHKY.

lN'anbBanu3anms:
Bce crenku MOKHO TaJIbBAaHU3HPOBATH CEPEOPSHON MITH 30J10TOM KPACKOH.

Jde3undexums:
Jnst ne3suH(eKnuu MOXKHO HCIIONBh30BaTh JIOObIE JE3MH(PUITUPYIOIINE
CpencTBa.

YcaoBusi XxpaHeHHS:

XpaHuTh MaTepual pEeKOMEHAyeTcs IpH TemIeparype He Beime 25
rpagycoB llenmbcusi, moOC/ie OKOHYAHMSI CpPOKAa  TOAHOCTH MaTepual
[IPUMEHSATH HE PEKOMEHYETCA.

IIpumeyanue:

He nmyraTp KpbIlIKY 1 MEPHYIO JIOKKY!

He ucnonb3oBate BMecTe cO CTaHAAPTHBIMU CUIIMKOHOBBIMU CIIETIOYHBIMU
MaTepuaTaMH.

He wucnonp3yiiTe JaTeKCHblE MepyaTkd, T.K. OHH, 3arpsA3HUB
O6paGaTBIBaeMBIe MOBCPXHOCTHU, MOTYT MHOBJIMATHL HCTATUBHO HAa PCAKIIUIO
CLETUICHUS MTOJIMBUHUIICUIIOKCAHOB.
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Distributor:  TBI® Company, 6/2 Ostozhenka Str@
RU-119034 Moscow

Manufacturer: S&C Polymer GmbH, ElImshorn, Germany C €

Gebrauchsanweisung Instructions for Use

CoralPress PUTTY

Hydrophilic base impression material for the putty/wash technique

CoralPress PUTTY

Hydrophiles Vorabform-Material fiir die Doppelabformtechnik

CoralPress PUTTY wird in Verbindung mitCoralPress LIGHT als CoralPress PUTTY is used as a hydrophilic base impression material for
hydrophiles Vorabformmaterial flur die Doppelabformtechnik benuti#te putty/wash impression technique in conjunction with CoralPress
CoralPress PUTTY ist eine knetbare PrazisionsabformmassdBami$ LIGHT. CoralPress PUTTY is a kneadable precision impressiceriaa
additionsvernetzender Silikone. Es ist leicht zu mischen und klebt nitlaised on addition curing vinyl silicone. CoralPress PUTTY is &asyix
CoralPress PUTTY erfullt die NormddIN EN ISO 4823 (2001) Typ O and not sticky. It meets the requireméB8O 4823 (2000) type O (putty
(knetbar). consistency).

Anwendung: Application

Es konnen gelochte oder ungelochte Metall- oder Kunststoffléffel bentretforated or non-perforated metal or plastic trays may bd wsth
werden. Um die Haftung des CoralPress PUTTY auf dem Loffiel €oralPress PUTTY. In order to improve adhesion of CoralPres§ Pud
verbessern, sollte dieser mit einem dinnen Film eines Silikon-Adhasiestray, a siliocne adhesive should be applied as a thin even fibw #®
bestrichen werden. AdhesdvMinuten trocknen lassen. dry for 3 minutes before loading the impression tray.

Gleiche Mengen (Volumen oder Gewicht) Basis- und Katalysat@emadse equal parts (volume or weight) ofbase pasteand catalyst paste
abmessen (schwarzer Mello6ffel fur Basis, weil3er fir Kattdys Beide Take the base paste with the dark measuring spoon and the cpaaiyest
Massen verkneten, bis die Farbe gleichmalig ist, mindestens j8@ockvith the white measuring spoon. Knead until the colour ist homogeneous
Sekunden. Die verknetete Masse wird auf den vorbereiteten LOff@t least30 secondps Load the ready kneaded material into the prepared
aufgebracht und nicht spater als30 Minuten (Verarbeitungszeit bei tray. Insert the loaded tray in the mouth not later theB0 minutes
23°C) nach Beginn des Mischens in den Mund gegeben. Dort mind8stgmgorking time at 23°C or 74°F) after start of mix. Maintain positfor at
Minuten ausharten lassen. least3 minutes.

Die Abformung soll bei normaler Raumtemperatur (max. 25 °C) gelagehe impression should be stored at normal room temperature (max. 25 °C
werden. or 78 °F).

Ausgiel3en Casting
Die Abformung kann frihester8) Minuten nach der Enthahme aus denThe impression can be pour8@ minutes after removal from the mouth.
Mund ausgegossen werden. Es gibt keine weitere zeitliche BegrenzungNo other time limitation does exist.

Galvanisieren
Alle Abformungen kénnen kupfer- oder silbergalvanisiert werden.

Electroplating
All impressions can be copper- or silverplated.

Desinfektion Desinfection
Die Abformungen kdnnen mit Standard-Desinfektionsldsungen desinfizigrtpressions can be desinfected with standard desinfection solutions.
werden.

Storage
Lagerung Do not store above 25 °C (78 °F). Do not use after expiry date
Nicht Uber 25 °C lagern! Nach Ablauf des Verfallsdatums nichbrme
verwenden! Additional notes:
Do not interchange lits of pots. Do not interchange measuring spoons.
Anmerkung: Do not use with standard (condensation reaction type) silicone ingoress

Deckel bzw. MeRl6dffehicht vertauschen! materials.

Nicht ~mit Standard (Kondensations-Reaktions-Typ)  Silikonabforigy, ot yse Latex gloves, they may interfere with the setéiagtion of the
materialien verwenden! impression material.

Verwenden Sie keine Latex-Handschuhe, da diese durch Kontamination die
Abbindereaktion der Polyvinyle beeintréachtigen kénnen.
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